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Han Makina, ilerleyen senelerde
yaptığı yatırımlarla üretim kalitesini
daha iyi seviyelere tașıdı.

Tecrübeli çalışan kadrosuyla ve 
sahip olduğu rma kültürüyle 
üretmiş olduğu ürünlerde başarı 
sağladı ve müşteri portföyü giderek 
genişledi. Bu da rmamıza yeni 
yatırımlar için fırsatlar sundu.

Han Makina olarak yakın 
zamanda yeni üretim 
fabrikamızda daha yenilikçi ve 
daha gelişmiş bir üretim parkuru 
ile tüm dünyaya üretimimiz 
devam edecektir.
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Sonsuz Vida Tahrikli Rulmanlar
Ÿ Yüksek tahvil oranı sayesinde fazladan dişli kutusuna ve pinyon dişli kullanımına ihtiyaç duymaz. 

Ÿ Tamamen kapalı bir sistem olduğu için dış ortamın olumsuz koşullarından etkilenmez.

Ÿ Yüksek çıkış torku sağlarken, kendinden frenli yapısı sayesinde ekstra bir fren sistemi 
gerektirmez.

Ÿ Kullanıcıya kolay bakım ve yağlama imkânı sunar.

Ÿ Hidromotor veya elektrik motoruyla doğrudan tahrik edilebilir. Tahrik sistemini taşıyacak ekstra bir 
şaseye ihtiyaç yoktur.

Ÿ Gerektiğinde ya da arıza hallerinde elle tahrik edilebilir.

Ÿ Düşük montaj işçiliğine sahiptir, montajı oldukça kolaydır. Bu rulmanlar, destek yüzeyine montaj 
edilebilmeleri için yalnızca düzgün işlenmiş yüzeylere ve montaj deliklerine ihtiyaç duyarlar. 

Ÿ Sistemin tahrik grubu ve yatak grubu aynı gövde ve düzlemde bulunmaktadır. Bu da yer 
konusunda kullanıcıya avantaj sağlar.

(1) Dış çember

(2) İç çember

(3) Rulman çemberleri üzerinde diş çekilmiş 

delikler

(4) Keçeler (Sızdırmazlık elemanları)

(5) Gövde  

(6) Karşılık dişlisi

(7) Yuvarlanma elemanları

(10)

(8) Ayırıcılar (Seperatörler)

(9) Gres nipeli (Dişli için)

(10) Gres nipeli (Rulman için)

(11) Motor girişi

(12) Sızdırmazlık elemanı (Vida kısmı)

(13) İğne rulman

(14) Büte rulman

(15) Sonsuz vida

Sonsuz Vidalı Döner Tabla Rulmanları’nın Yapısında;
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Sonsuz vida tahrikli rulmanlar, bir giriş-çıkış çevrim oranının olduğu, çalışma esnasında sarsın�sız bir kalkış 
sağlayan, üzerine etkiyen eksenel yükleri, radyal yükleri, moment yüklerini karşılayıp, en az hacimde döner 
bağlan� sağlayan, yüksek tork, hassas konumlandırma, dönme doğruluğu istenen uygulamalarda tercih 
edilen, çok az bakım gerek�ren birçok �p ve boyutu bulunan makine elemanlarıdır.

Bu kompakt tasarım alandan tasarruf sağlar ve maliyetleri düşürür. Hidrolik ve elektrik motorları doğrudan 
sonsuz tahrik sistemine monte edilerek ilave dişli kutuları, pinyon dişlileri veya fren sistemleri ortadan 
kaldırılabilir.

Tanım

Kolay Kullanım ve Bakım

Daha uzun bakım aralıkları

Çeşitli uygulamalarda bakım gerektirmez

Gelişmiş yağlama özellikleri

Uygulama Alanları

Yük Platformları

Forklift Ataşmanları

İnsan Platformları

Araç Üstü Platformları

Beton Pompaları

Vinçler

Uydu Antenleri
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Bazı Uygulama Alanları
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Döner tabla 
rulmanlarının 

montajının 
yapılmasının ardından, 

bilya yuvarlanma 
yolları gres yağı ile 

doldurulur.
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